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En muchas ocasiones es necesario preparar una disolución a 

partir de otra de mayor concentración a esta última se le 

conoce como disolución “madre o stock”.
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: Es una

disolución de concentración perfectamente

conocida de uno o más solutos a partir de

la cual se pueden preparar otras

disoluciones de menor concentración. En

ocasiones se les denomina disoluciones

concentradas
https://pixabay.com/en/beaker-glass-science-lab-23417/



Para realizar los cálculos químicos de

preparación de disoluciones a partir de una

disolución stock es necesario contar con la

siguiente información:

➢ Concentración de la disolución a preparar

➢ Volumen a preparar

➢ Concentración de la disolución stock
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mL de disolución stock

Cálculos
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Se desea preparar 1 L de una disolución de H2SO4 0.05 M, a

partir de una disolución stock de concentración 4 M ¿Qué

volumen de disolución stock se requiere?

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
0.05 𝑚𝑜𝑙 𝐻2𝑆𝑂4
1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

4 𝑚𝑜𝑙 𝐻2𝑆𝑂4

Respuesta: 0.0125 L de disolución stock

12.5 mL de disolución stock
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Se quiere preparar 0.250 L de una disolución de KOH 0.125 M,

a partir de una disolución stock 1.0 M ¿Cuál será el volumen

necesario de disolución stock para preparar la disolución

deseada?

0.25 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
0.125 𝑚𝑜𝑙 𝐾𝑂𝐻

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

1 𝑚𝑜𝑙 𝐾𝑂𝐻

Respuesta: 0.03125 L de disolución stock

31.25 mL de disolución stock
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Se requiere preparar 5 L de una disolución de HCl 0.005 N, a

partir de una disolución stock 3.0 N ¿Qué volumen de

disolución stock se necesita?

5 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
0.005 𝑒𝑞 𝐻𝐶𝑙

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

3 𝑒𝑞 𝐻𝐶𝑙

Respuesta: 0.0083 L de disolución stock

8.33 mL de disolución stock
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Se necesita 750 mL de una disolución de H2C2O4 0.025 N que

va a ser empleada como valorante en óxido-reducción. Para

prepararla se cuenta con una disolución 2 N ¿Qué volumen de

disolución stock se necesita?

0.75 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
0.025 𝑒𝑞 H2C2O4

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

1 𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

2 𝑒𝑞 H2C2O4

Respuesta: 0.0094 L de disolución stock

9.40 mL de disolución stock
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100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
5 𝑔 𝐶𝑟𝑂4

2−

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

20 𝑔 𝐶𝑟𝑂4
2−

Respuesta: 25 mL de disolución stock
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¿Qué volumen de disolución stock que está al 20 % m/V, se

necesita para preparar 100 mL de una disolución al 5 % m/V, de

ion CrO4
2- que se empleará como indicador?



Se cuenta con una disolución stock 5 % m/V de hipoclorito de

sodio (NaClO). Si se requiere 3 L de una disolución al 2 % m/V

¿Qué volumen de la disolución stock se debe emplear para

preparar la disolución deseada?

3000 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
2 𝑔 NaClO

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

5 𝑔 NaClO

Respuesta: 1200 mL de disolución stock
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¿Qué volumen de disolución de etanol (C2H5OH) al 96 % V/V, se

necesita para preparar 250 mL de una disolución al 20 % V/V

de dicho alcohol?

250 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
20 𝑚𝐿 𝐶2𝐻5𝑂𝐻

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

96 𝑚𝐿 𝐶2𝐻5𝑂𝐻

Respuesta: 52.08  mL de disolución stock
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Para un experimento se necesita una disolución de metanol al

35 % V/V ¿Qué volumen de disolución de metanol stock

(CH3OH) al 70 % V/V, se necesita para preparar 500 mL de la

disolución deseada?

500 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛
35 𝑚𝐿 𝐶𝐻3𝑂𝐻

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛

100 𝑚𝐿 𝑑𝑖𝑠𝑜𝑙𝑢𝑐𝑖ó𝑛 𝑠𝑡𝑜𝑐𝑘

70 𝑚𝐿 𝐶𝐻3𝑂𝐻

Respuesta: 250  mL de disolución stock
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